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수     량

주     소

연 락 처

사용업체

( )

서   면   심   사

품     명  OVER HEAD TRAVELLING CRANE

형     식 m3 16.820 54.540
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   정격하중에 대한 평균사용 하중비 (부하율) ■ 63%이상 80% 미만 □ 80%이상

하   중   횟   수 □ 經 ■ 中 □ 重

하중을 받는 횟수 ■ 6.3 x 10^4회 미만 □ 6.3 x 10^4회 이상 ~ 1.2 x 10^5회 미만

집진기   점검대 ■ 유 □ 무

방   폭   구   조 □ 유 ■ 무

* 크레인 구조부분,기계부분에 사용하는 재료는 노동부고시 제2001-57호 제작기준 제4조의 한국 산업 규격 KS

에서 정하는 자재 또는 동등이상의 재료를 사용한다.

* 크레인 설치후 사용설명서등을 제공한다.
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횡      행

GIRDER   형식 □ SINGLE ■ DOUBLE

운   전   방   법 ■  팬던트 ■ 리모콘

달      기      구  MAIN HOOK

주위 사용 온도  -4 °C  ~  +40 °C

BUFFER  T/L, T/S LIMITS SWITCH

□ 운전실

급   전   방   법 주      행 60 A TROLLEY BAR

V 60 Hz

WIRE ROPE
주 권 (6x37)FC Ø12.5x2 Falls

보 권

  CABLE FESTOON TYPE

주   행   사   양 R  A  I  L 15  KG/M 주 행 거 리 54.540 M

조   작   전   원 AC. 1 PHASE 110

30 분 B

공   급   전   원 AC. 3 PHASE 380 V 60 Hz

16 0.5 ㎾ 6 P

-

1 D.C MAGNET

주               행 16 0.75 ㎾ 4 P 30 분 B 2 D.C MAGNET

횡               행

D.C MAGNET
권      상

주 권 4.5 2.8 ㎾ 8

보 권 - - ㎾ D.C MAGNET- P - 분

P 30 분 B 1

구               분
속   도 전        동        기

BRAKE
(M/MIN) 출   력 극   수 정   격 절  연 수  량

M

TON 시 험 하 중 주권3.3000000000000003 TON 보권

스               판 16.82 M 양        정 7.506m

형               식 OVER HEAD TRAVELLING CRANE 용        도 자 재   운 반 용

TON정   격   하   중 주 권 3 TON 보 권 -

크 레 인   설 계 제 원
설   치   장   소 ■ 옥   내 □ 옥   외
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C O N T E N T S

1. 사   양   서

2. 기 계 도 면

3. 전 기 도 면

4. 강 도 계 산

5. 카 다 로 그



1. 사 양 서

1-1 크레인 사양서

1-2 SAFETY DEVICE SPECIFICATION

1-3 방호장치 설치도
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1. HOIST 및 CRANE의 정격속도 오차는 한국산업표준(KS) B6228 또는 IEC 60034-1에 따른다.

2. 주행 RAIL의 허용 오차는 CRANE 제작기준, 안전기준 및 검사기준과 CRANE 편람에 따른다.

3. 용접은 AWS D1.1 D14.1에 따른다.

4. CRANE의 허용오차는 당사 I.T.P 또는 CRNAE 편람에 따른다.

6. 주요 전기 부품은 한국산업표준(KS) 또는 동등이상의 성능을 갖으며 유사부품은 호한성을 갖는 부품을 사용한다.

7. 이동부 및 고정부에 사용하는 전선은 다음과 같다.

1) 동력선 : 2.5MM2 이상 2) 제어선 : 1.5MM2 이상 3) PUSH BUTTON SWITCH : 1.5MM2 이상

4) 전기부품의 색상은 다음과 같이한다.

가) 조작버튼은 다음과 같이한다. 나) 표시등의 색상은 다음과 같이한다.

① 빨강색 - 비상 ③ 녹색 - 정상 ① 빨강색 - 비상 ④ 청색 - 의무

② 노랑색 - 비정상 ④ 청색 - 의무 ② 노랑색 - 비정상 ⑤ 흰색 - 기타

⑤ 흰색, 회색 또는 흑색 - 지정된 의미 없음. ③ 녹색 - 정상

다) 전선의 색상은 다음과 같이한다.

① 검은색 - 전원선 ④ 노랑색 - 외부에서 공급되는 연동장치 제어회로

② 빨강색 - 교류제어선 ⑤ 녹색 또는 녹색과 노항 혼용 (접지)

 ③ 청색 - 직류제어선

1) 사양서에 제시하는 이상의 성능을 발휘할수 있도록 설계한다.

2) 설치현장의 환경 및 사용조건을 충분히 만족하게 설계한다.

3) 운전조작이 편리하고 내구성이 크며, 급유, 보수, 수리 교환을 용이하도록 설계한다.

4) 유사부품은 호환성을 갖도록 한다.

9. 기타 한국산업안전보건공단법의 제작기준 및 안전기준, 검사기준에 따른다.

8. 설계
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크   레   인   사   양   서

5. CRANE 구조부분에 사용하는 재료는 한국산업표준(KS)에 정하는 강재 또는 이하 동등 이상의 재료를 사용

한다. (단, 사다리, 보도등 CRANE의 구조와 관계없는 부분은 제외)



1. 과부하 방지장치 (LOAD LIMITER)

  

2. 권과 방지 장치 (WEIGHT TYPE LIMIT SWITCH)

3. HOOK 해지 장치 (WIRE ROPE LOCKING DEVICE)

4. 비상 정지 버턴 (PUSH LOCK BUTTON)

  

5. 주행, 횡행, 종단 STOPPER

: HOIST와 CRANE이 운전범위 밖으로 벗어나지 못하도록 철판으로 만들어진 기계적인 장치이다.

6. T/S, T/L LIMITS SWITCH (MODEL NO. KH8020-C)

  

7. CRANE 급출발 방지장치 (SOFT STARTER)

8. 경광등 및 경보기 (WARNING LAMP, SILEN)

  

참소프트 www.charm-soft.com

: 적색으로 표시된 BUTTON ON/OFF방식의 스위치로서 조작반 상단에 설치되어 비상시 누름동작으로

CRANE을 정지 시킨다.

: CRANE의 이동시 CRANE의 움직임을 나타냄과 동시에 작업자의 경각심을 일깨워 주는 주의 경보등

및 경광등이다.

SAFETY DEVICE SPECIFICATION

: 전기식 과부하 보호장치로 권상 MOTOR의 전류변화를 C.T로 감지하여 과부하시 권상, 횡행, 주행을 정

지하는 장치로 한국산업안전공단 검정을 득한 제품을 사용한다.

: HOOK의 과권상을 기계식 LEVER CAM을 이용하여 1단 동작으로는 조작선을 차단하고, 2단 동작으로

는 전원선을 차단하는 2중 구조로 되어있다.

: HOOK에 걸린 WIRE ROPE가 운전중 충격등의 외력으로 인하여 이탈함으로서 발생할 수 있는 안전사

고를 방지하기 위한 것으로 HOOK로부터 밖으로는 열리지 않는 구조로 한다.

: CRANE이 횡행, 주행 STOPPER에 충돌하기전 진행방향상의 전원을 차단해줌으로서 CRANE 몸체와

STOPPER간의 충격을 방지하기 위한 전기적 장치이다.

: CRANE의 주행 CONTROL BOX에 리엑터를 사용하여 주행 전동기의 전압을 DOWN 시킨 후 TIMER 설

정 시간(2~3초) 경과 후 전전압이 주행전동기를 정상 가동 시킨다.
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- x x x

x x

x x

P

대 BanDo

MACHINE PART LIST SHEET

NO. DESCRIPTION SIZE MT'L QT'Y REMARKS

1  HOIST 3 TON PUR 1

250 17091

11 SS400 2

SS400 4 EA

4  GIRDER PLATE TOP 4.5 T 800 17091 SS400 4 EA

5  GIRDER PLATE SIDE 3 T

K.G.M

3  SADDLE FRAME ㄷ 200 80 7.5 대

대PUR 22  T/L MOTOR 0.75 ㎾ x 4

M

7 RAIL HOOK BOLT 15 KG/M용 SS400 216 조

6  T/L RAIL 15 KG/M PUR 108

4 EA

9  SHAFT Φ 50 x Φ 60 x 225 L S45CN 4 EA

8  T/L WHEEL Φ 160 S45CN

48

x 110

11  PINION GEAR M 4 x 15 NT

12  T/S STOPPER 16 t x

참소프트 www.charm-soft.com

Hrc35~45

NT S45CN 2 EA Hrc35~45

S45CN 2 EA

10  T/L WHEEL GEAR M 4 x

H/T M20x65L 8 EA

15  HAND - RAIL 20A PIPE

160

1 식

13  T/L STOPPER 200 x 280 SS400 4 EA9 t x

14  SADDLE BOLT.N.SW F(10.9)

SS400

SS400 4 EA































3-1   ELECTRIC SYMBOL EXPLANATION

3-2   GENERAL ELECTRIC DIAGRAM

3-3   EARTH CIRCUIT DIAGRAM

3-4   MAIN POWER CIRCUIT DIAGRAM

3-5   HOIST POWER CIRCUIT DIAGRAM 

3-6   T/S POWER CIRCUIT DIAGRAM 

3-7   T/L POWER CIRCUIT DIAGRAM 

3-8   CRANE CONTROL CIRCUIT DIAGRAM

3-9   T/L PANEL DRAWING

3-10  T/L PANEL LAY-OUT

3-11  접지공사의 종류 및 접지개소 (시방)

3.  전  기  도  면
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P P

 

Ton 0ver Head Travelling Crane

Power source  : AC 3 ph 60Hz

Control source : AC 1 ph 110 V  60 Hz

0.5 ㎾ x 6 0.75 ㎾ x

ELECTRICAL SPECIFICATION

Object Hoist TRAVERSING
TRAVELLING

( 2EA )

Control

Circuit

Lighting

Acc'y

Load

Sub total

Normal

Sub total

peak load

4
Motor

OutPut
2.8 P8

Full

Load

Current

LOW

㎾ x

189.3 2

( A ) ( A ) ( A ) ( A ) ( A ) ( A ) ( A )

LOW

2.35 2 16

CV

2.5 sq 2.5 sq 2.5 sq 1.5 sq sq 2.5 sq

KIV

2.5 sq

1st

Cable

Size

VCT VCT VCT KIV

Motor

Voltage

380 380 380 110

( V ) ( V ) ( V ) ( V )

www.charm-soft.com참소프트

3

380 V

Motor

Current
( A ) ( A )

2st

Cable

Size

sq sq

Brake

DC

Magnet

Brake

DC

Magnet

Brake

DC

Magnet

Brake

(MOTOR = Hoist Motor + TS Motor + TL Motor

MOTOR > 50 이면 MOTOR x 1.1

MOTOR ≤ 50 이면 MOTOR x 1.25)

* Sub total Normal :

  (A) = Hoist + (T/L x 2) + Control + Acc'y

* Sub total peak load :

  (A) = Hoist + T/S + (T/L x 2) + Control + Acc'y







Customer  Rating Output kw(Hp) 0.75 (1.0)

Our ref. No Item No.  Voltage 380 Phase 3 Ph Hz 60

Service  Pole 4     Service factor 1

Quantity       1        Mfg. No  Frame No 90S

Motor type Squirrel Cage   Wound rotor  Insulation class

Enclosure Drip - proof Tenv  Temp. Rise (Res.Method) deg ℃

Weather - Protected  Motor Connection

Increaed safety exp - proof  Efficiency (full load) %

Upward pipe ventila  Power factor (full load) %

Installation   Indoor   Outdoor  Current (full load) A

Starting Method   Direct-on-Line   Star-delta  Full load Speed rpm

  Reactor   Resistor  Full load Torque Kg.m

  Compensator  Locked Rotor Current A

Drive System   Direct Coupled  Locked Rotor Torque %

  V-Belt   Geared  Minimum Starting Voltage V

Mounting   Horizontal   Vertical  Max. Torque %

Duty Cycle   Continuous         % ED  GD2 (Motor) Kg.㎡

30 min  Max. Ambient Temperature ℃

Rotation (Viewed from the load side)  Site Altitude(under) m

      CW       CCW  Motor Net Weight (About) Kg 

Special Type  Bearing No. PL   6205zz OPL  6204zz

Painting Munsell No. 10B - 3/5         Bearing Lubrication

 Remarks Tolerance : According to JEC - 37

2.3

220

0.0128

Grease

345

B

1650

0.44

12.8

 STAR

80

66

73.5

21

230

40

1000

THREE PHASE INDUCTION MOTOR DATA SHEET

LEE S.C

Designed Checked Approved

LEE B.J
200   .       .

   TRAVELLING



1) 전기설비기준기술 제36조에서 전기기계 기구의 철대의 외함에는

 동기준 제21조 및 22조에 의거 (표)와 같이 접지공사를 하고 접지선에는 연등선을 사용

2) 산업안전보건법에서는 ①항 외에 다음의 개소에 접지를 하도록 규정하고

 있으므로 해당사항시 접지 실시

◈ 폭발위험이 있는 장소에서의 전기기계 기구의 금속체

◈ 접지된 전기기계 기구 또는 금속체 등으로 부터

   수직 2.4m 수평 1.5m 이내의 고정식 금속체

◈ 크레인 등 이와 유사한 장비의 고정식 궤도 및 프레임

◈ 고압의 전기를 취급하는 장소(변전소, 개폐소)를 구획하기 위한 방호망 등

3) 접지공사 시설방법

저압용

기계기구의 사용전압구분

고압용 또는 특별 고압용

접지공사의 종류 및 접지개소(시방)

2.6㎜이상
(8㎟)

접지저항(Ω)

100Ω 이하

10Ω 이하

10Ω 이하

접지공사의 종류

제3종

특별 제3종

제1종

www.Charm-Soft.com

(표) 접지 공사의 종류

접지선의 굵기

1.6㎜이상
(0.75㎟)

400V 미만

400V 이상



4-1 GIRDER CALCULATION SHEET

4-2 SADDLE CALCULATION SHEET

4-3 T/L MOTOR CALCULATION SHEET

4-4 T/L 차륜직경 CALCULATION SHEET

4.  강  도  계  산  서
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CALCULATION SHEET

< DESIGN DATA >

1. Rated Load : PRated 3 Ton 3000 ㎏

㎏

3. Span Length(from Center to Center of Runway Rail) : LSpan 16820 ㎜ 1682.0 ㎝

2. Test Load(110% of Rated Load) : PTest
3.3000000000000003 Ton 3300.0000000000005

0.075

16.820 m

LGirder LSpan + SW 17091 ㎜ 1709.1 ㎝

5. Speed : ● Hoist : · Hoisting - 4.5 m/min

m

4. Lift : HLift 7506 ㎜ 750.6 ㎝

17.091

· Traversing - 16 m/min 0.3 m/sec

16 m/min

(3 ~ 30 m/min)

m/sec (4.5 m/min)

(16 m/min)

● Geared Motor : · Travelling - (rpm/ratio) x (NPinion/NWheel) x V x π 15.83 m/min

TW.B 250

250 ㎝① Trolley(Hoist) : WHoist 418 ㎏ 8. Saddle Wheel Base : SW.B 2500 ㎜

㎜ 25.0 ㎝6. Weight : WTotal 2751 ㎏ 7. Trolley Wheel Base :

RG ㎝

③ Saddle : WSaddle 456 ㎏ 10. Weight of T/S Rail : RW 0

㎜

㎏/m

0 0②Girder (one side) : WGirder 1876.95 ㎏ 9. Rail Gauge :

12. Location :

%
Testing Load

15. Dynamic Coefficient :

11. Hook Approach : LHook 1300 ㎜ 130 ㎝

Indoor

13. Modulus of longitudinal Elasticity : E 2.1 x 106 ㎏/㎠ = 2100000

16. Coefficient of Friction : μ 0.15

㎏/㎠

14. Static coefficient : Ψ 1 0.6V 1.045 ∴ Ψ =

∴ Φ = 1.11

<
1

Total Load
x 100% = 83.36

1.1

Ψ ≤ 1.1 : 1.1 , 1.1 < Ψ < 1.6 : 수치값, Ψ ≥ 1.6 : 1.6
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800

② Compression Stress : 1113 ㎏/㎠

② Shearing Stress : 739 ㎏/㎠

17. Allowable Stress : [ SS400 기준 ] 18. Allowable Deflection : ∑δ

① Tensile Sterss : 1280 ㎏/㎠ L



= (ONE SIDE WEIGHT)

= =

= - x = =

= - x = =

= =

= - x = =

≥

= =

= =

= = (Girder Total Weight)

「 =

≥ = 」

=

=

= =

= + =

=
12
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+ T2 x H2 x W4
2 ) = 0 ㎝4

W1/2
Zy =

Iy

0 ㎝4

12
= 0ZX ㎤

1182.16 ㎤Iy = 2 x (
T1 x W1

3

IX = 2 x (
H1/2

=
IXT2 x H2

3

+ T1 x W1 x H3
2 ) =

● Moment of Inertia ● Section  Modules

25 ㎏

∴ H1 250 0 0 ㎜ → OK

H1 · WRail 0 ㎏ · WDeck

· WRib 0 ㎏

25 ≥
LSpan

= 0
·  WWalk 0 ㎏

㎏

· WG-(Top-Bottom) 0 ㎏

· Height Rate : H1 0 ㎜ · WG-Side 0 ㎏

● Part - Weight :

∴ W1 800 ㎜ → OK · WG-Box 0

T2 0.0 ㎜ 0.0 ㎝
65 ≥

LSpan

= ∞
W1

T1 0.0 ㎜ 0.0 ㎝

㎝

H3 =
H2

+
T1

= 0.0 ㎜ =

0.0

0.0 ㎝
2

㎝

㎜● Girder와 Span의 비율 : H2 H1 T1 2 0

H1 0 ㎜ 0.0

· Width Rate : W1 258.77 ㎜ 2

W4 =
W3

+
T2

0.0 ㎝
2

㎜ =
2

= 0.0

㎜ 0.0 ㎝

W3 W2 T2 2 0 ㎜ 0.0

W2 W1 20 2 0

㎝

406.3 304.8 243.8
1/3

304.7

1/4

228.5

5'x10' 1524

4'x8' 1219 609.5

304.8

1828 914 609.3 457 365.6

1/5

182.8

6'x20'

GIRDER CALCULATION SHEET

◎ Girder Section WGirder 1876.95㎏

3'x6'

1/1

914

1/2

457

762 508 381

W1 0 ㎜ 0.0 ㎝



= = = =

= = = =

= =

= =

= =

www.charm-soft.com

ⓑ Due to Dead Load

MH-P3 =
P3 x LSpan

= 65705.74 ㎏·㎝
8

참소프트

MH-P2+P3 MH-P2 + MH-P3 322160.34 ㎏·㎝

2318705.33

● Horizontal Bending Moment

ⓐ Due to Live Load

256454.6

ⓒ Combinde Load

㎏·㎝
2 x LSpan

MH-P2 =
Ψ x P2 x (LSpan/2)2

=

㎏·㎝

8
438038.29 ㎏·㎝

2 x LSpan

ⓑ Due to Dead Load

MV-P =
Φ x PW x LSpan

=

ⓒ Combinde Load

= 1880667.04 ㎏·㎝

MV-Pt+P MV-Pt + MV-P

● Vertical Bending Moment

ⓐ Due to Live Load

MV-Pt = Ψ x Φ x
P1 x ((Lspan-TW.B/2)2

㎏

· P3 PW x μ 281.54 ㎏

P1 x μ 278.85

BENDING STRESS OF GIRDER

● Supporting Load

· PW WGirder 1876.95 ㎏ · P1 ∑PTotal/4 1859 ㎏

· ∑Ptotal · P23718 ㎏Rated Load + Self Weight(Trolley)



● Compressive Stress

= =

PRATED/4 x (LSpan - TW.B) x (Lspan
2 + (LSpan + TW.B)

2)

ⓑ Deflection of Self-Weight(Trolley)

= + + =

「

」

MH-P2+P3

참소프트 www.charm-soft.com

◎ Combined Bending Stress

● Shearing Stress

㎏/㎠SC =
MV-Pt+P

= = 272.52691.66 ㎏/㎠
ZX Zy

SS =

● Combined Compressive Stress : SC+S SC +SS 964.18 ㎏/㎠ → OK

◎ Deflection

ⓐ Deflection of Test Load

δ1 = =
48 x E x IX

1113

LSpan 0 1000

㎏/㎠ 」

1.238 ㎝

「 Allowable Compression Stress :

δ2 =
Whoist/4 x (LSpan - TW.B) x (Lspan

2
 + (LSpan + TW.B)

2)

∴ Ratio : OK

= 0.157 ㎝
48 x E x IX

δ1

=
1

＜
1

→

1.835
㎝

∑δ δ1

ⓒ Deflection of Girder ⓓ Total Deflection

1

LSpan 800

δ2 δ3
0.44

384 x E x IX

∵ Verify : ∑δ
<

㎝

ⓔ Check ∑δ
=

1.835
=

1
→ OK

LSpan 16820 916.599

δ3 =
5 x Wgirder x LSpan

3

=



ㄷ =

- x x x

= x x x

「 ㄷ = Z ㄷ X =

ㄷ = Z ㄷ y =

=

= = Φ x = x =

= = Φ x = x =

= = P = x =

= = Φ x L = x =

= = x = x =

= = x = x =

= = Φ x Φ x L = x =

# ] x =

x =

x =

x =

x =

x x t = x =

=

4 7.24 ㎏

· Side Plate : 9 t[4EA] 17.58 ㎏
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· Collar Base : 0.86 4 3.44 ㎏

· Shaft Key : 0.33 4 1.32 ㎏

270 250 3.2 1.81

4 15.76

㎏

· Shaft Base : 0.86 2 1.72 ㎏

· Bearing : [ 6310-ZZ 1.06 8

· Motor Base : 3.5 2 7

3.94

2SG 75.5

· Cover :

㎏

SCY =

SB

+ T ㄷ 1 = 0.8300000000000001 ㎝

2

15SH 200

8.48 ㎏

50 60 225SF 75.5 ㎜ 7.5 ㎝ · Shaft :

NT 0 0 ㎏

㎜ 20.0 ㎝ · Pinion Gear : NT 1 2

㎜ 7.5 ㎝ · Wheel Gear : M 4 48

SW 311 ㎜ 31.1 ㎝

2 ㎏

㎏SB 151 ㎜ 15.1 ㎝ · Buffer : 0.5 4 2100 55

M 4

· D-Wheel :

㎾ x 4 28 2· Geared Motor :

SL 2918 ㎜ 291.8 ㎝

· F-Wheel : 160 2 11.5 2SW.B 2500 ㎜ 250.0 ㎝

0.75 56 ㎏

2 25 ㎏

23 ㎏

● Saddle Size : ● Assembly Units : WSaddle 456 ㎏

160 2 12.5

Z ㄷ

2

I ㄷ y = y x

B

= 116.4 ㎝4

2

I ㄷ X = Z ㄷ X x

H

= 1950 ㎝4

[㎜]

20 8 0.75 1.1 [㎝]

ㄷ 200 80 7.5 11

SADDLE CALCULATION SHEET

◎ Outline drawing

● Saddle Frame Size : W 285.36 ㎏

㎤

A 31.33 ㎠ 29.1 ㎤

W 24.6 ㎏/m 195



Z [ X

= =

= [ y [ =

Z [ X

= + =

763.45 ㎏/㎠

M1

이 휨 Moment는 수직 휨 Moment의 15%로 한다.

= 148873.04 ㎏·㎝

MS-V x SF

SG + SF

● 수직 휨 응력

σ1 = =

M1 =

◎ Horizontal Bending Moment
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㎏/㎠ → OK

「 Allowable Compression Stress : 1391 ㎏/㎠ 」

916.11

SW

◎ Total Stress

∑σ σ1 σ2

σ2 =
M2

= 152.65

IS-X 2 x I + 2(A

㎏/㎠

4549.45 ㎝4

● 단면계수 [ZS-y] ● 수평 휨 응력

ZS-y =
2 x IS-X

= 292.57 ㎤

x SCY
2)

M2 MS-V x 15% 44661.91

● Horizontal Moment of Inertia

㎏·㎝

=

● 차륜에 가까운 측의 Saddle에 가해지는 Horizontal Moment

SW.B - RG

2

297746.09 ㎏·㎝

◎ Vertical Bending Moment

MS-V = PS x

4763.94 ㎏

(PRATED + WHoist) x (LSpan - LHook)

2 x LSpan

◎ Saddle of Maximum Load

PS = Φ x

(WG-Box + Wsaddle)

=

4

+ Ψ x



=

=

=

=

=

· 호이스트 외 자중 : = = =

· 호이스트 자중 : = = =

=

=

=

Φ

· 탄소강 S45C :

· 정격하중 :

· 스팬 :

· 후크 어프로치 :

P

GO

G

K

· 주강 SCMn2 :

60 kg·ƒ/㎠

0.794 ㎝

1

30 kg·ƒ/㎠

㎝

T/L 차륜직경 CALCULATION 

1. Design Data

4.286 ㎝· 레일 두부폭 :

· 레일 두부 라운딩 반경 : r

b

· 2군 0.9 :

· 주철 Fc20 :

C

=

80 kg·ƒ/㎠ 0.08 Ton/㎠

Wtotal - Hoist Ton

WHoist 418 ㎏ 0.418 Ton

2333 ㎏ 2.33

0.06 Ton/㎠

㎝LHook 130.0

x

6.54 1.3

b r

6.271 0.794

10 0.8

3 Ton

LSpan 1682.0 ㎝

㎏/m

15 ㎏/m 4.286 0.794

22 ㎏/m 5.08 0.794 50N

37 ㎏/m

● Rail Data

b r

= 0.715 Ton② PMin =
G

+
P + GO

x
→ 총 4

30 ㎏/m 6.033 0.794 73 ㎏/m

2. Caculation of Wheel Strength

① PMax =
G

+
P + GO

LHook

Ton
3

EA 」

2.16 Ton
4 2 LSpan

4 2 LSpan

LSpan - LHook
=

「 WHEEL 2 씩

③ PMen =
2 x PMax + PMin

= 1.679

OK
(b - 2 x r) x K탄소강

∴ D =
C x PMen

= 10.37 ㎝

참소프트

≤ 16 ㎝ →

∴ Travelling Wheel : 160

www.charm-soft.com



=

= =

= =

=

=

= =

=

⑧ 차륜축주의 Bearing Coefficient of Friction : =

~

x

=

≤ P

=

「 / 」16.361

∴ Seleted Motor Capacity : 0.75 16 m/min

1650 rpm, Ratio :

→

『 W : Rated Load + Cran Weigh [ton], λ : 저항계수 [kg·ƒ/ton], V : 속도 [m/min], ηL : 기계효율 』
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● the Number of Geared Motor : 2 EA

● Capacity of Each Geared Motor : 0.671 ㎾ 0.75 ㎾ x 4 → Choice

VT/L㎾ x 4 P  [ 2 EA]

1.25 x WRT x (P + WTotal) x VTravelling
= 1.341 ㎾

6.12 x ηL 6120 x ηL

2. Travelling Motor Calculation

PL =
λ x W x V

[㎾] ⇒

0.062

⑨ 차륜과 레일간의 Coefficient of Friction : ƒ 0.05

⑩ T/L Resistance(주행저항) :

60.653 [㎏·ƒ/ton]

2

ⓒ 기유점도 : 80 120 cst(@40°C) Tip. ㎝ 단위를 m화

ⓓ 베어링 압력 : P =

W(하중)

=

1679.00

= 541456.57

D

+ ƒ )

Tn(축 회전수) =

Pn(추진축 회전수:rpm)

= 31.52

=WRT =

1000

R

x ( μ x

㎏/㎡

d(shaft 직경) x L(베어링 길이) 0.050

rpm

Rƒ(종감속비) x 감속기

0.174

30 베어링의 압력 축과 베어링 사이의 틈새 0.000275

= 0.329 x

PZ(Pinion Gear Tooth)

5.82E-05 x

2.5

5

=

㎝

0.174

3

D

WHoist 418

ⓐ
π2

x

절대점도 x 축 회전수

x

축의 반지름

③ Self Weight of Trolley(Hoist 무게) :

④ T/L Speed(주행속도) :

⑤ Efficiency of T/L(기계효율) :

⑥ Rolling Radius(차륜반경) :

⑦ Axle Diameter( 차축직경) :

μ

ⓑ Rƒ =

RZ(Wheel Gear Tooth)

=

② Crane of Total Weigh :

0.418 Ton

㎝

VTravelling 16 m/min

ηL 0.85

8.0R 80 ㎜

㎏

WTotal 2751 ㎏ 2.751 Ton

T/L MOTOR CALCULATION SHEET

1. Design Data

PRated 3 Ton① Rated Load(정격하중) :



GEARED MOTOR BRAKE TORQUE

0.4kw x 4p 0.75kw x 4p 1.5kw x 4p 2.2kw x 4p 3.7kw x 4p

0.2kw x 6p 0.5kw x 6p 1.0kw x 6p 1.5kw x 6p 2.2kw x 6p

k 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9

μ 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35

P (kg) 9.4 17.2 33 6.8 11.5

D1(mm) 110 110 110 135 135

D2(mm) 60 60 60 75 75

R (m) 0.0425 0.0425 0.0425 0.05 0.05

Ns 1 1 1 3 3

Nμ 1 1 1 2 2

Tm (kg.m) 0.22 0.42 0.83 1.22 2.06

Tb (kg.m) 0.126 0.230 0.442 0.643 1.087

Tb/Tw (%) 56.5 55.2 52.9 52.5 52.8

판정 O.K. O.K. O.K. O.K. O.K.

  ** Motor Torque ** k  : Lining 계수 (0.8 ~ 1.0)

μ : 마찰 계수 (0.35 ~ 0.4)

H Ns  : Spring 수량

N Nμ : 마찰면 수량

Ne  : Spring 유효 권수

  ** Brake Torque ** P  : Spring Force (kg)

D1  : Lining 외경 (m)

Tb = k * μ* P * R * Ns * Nμ D2  : Lining 내경 (m)

R  : Lining 유효 반경 (m)

  ** 판정 기준 ** Tm  : Motor Torque (kg.m)

Tb  : Brake Torque (kg.m)

Tb / Tw > 50 % …O.K.

Motor REMARK

Tm = 974 * (kg.m)



5-1 안전인증서

5-2 LOAD LIMIT SETTING 권고치

5-3 EOCR HOIST SETTING 권고치

5-4 EOCR TRAVERSING SETTING 권고치

5-5 EOCR TRAVELLING MOTOR SETTING 권고치

5-6 TRAVELLING MOTOR 외형도

5-7 WIRE ROPE 시험 성적서

5-8 TROLLEY BAR 카다로그

5-9 REMOCON 카다로그

5-10 용접 사양서

5-11 호이스트 크레인 사용 설명서

5.  카  다  로  그
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1 2.35

K.G.M

2 DRIVE 3 1 4.7

3

참소프트

0.75 ㎾ x 4 P

1 DRIVE

TRAVELLING MOTOR EOCR

380 V )

MOTOR  용량 DRIVE  UNIT

S E T T I N G     권 고 치

REMARKS
DELAY TIME

[SEC]

OPERATION

TIME (SEC)
CURRENT (A)
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JEICO®(제이코)는 첨단 산업용무선원격조종기의 대명사입니다.

                                      JREMO 6K+ 산안목차

JEICO JREMO 6K+ 무선원격조종기
 설치기기 명 :   원격제어기모델 : JREMO 6K+
 설 치 장 소 :   공    급    자 :  

산 안 검 사 서 류

1. JREMO 6K+ 송신기 도면

2. JREMO 6K+ 수신기 도면

3. JREMO 6K+ 회로도

4. JREMO 6K+ 사용 설명서

5. JREMO 6K+ 인증서 (KC, CE,, TELEC, FCC)
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Certificate Number  RE-19040902 
Certificate Holder  JEICO 

Address 94-1, Choryang-ro, Dong-gu, Busan, Korea  
Manufacturer  JEICO 

Address 94-1, Choryang-ro, Dong-gu, Busan, Korea  
Product Type/Description Industrial wireless remote controller 

Trade Name  
  

Model Number  JREMO 6K+ 
Product Identification Element  1510001 

Applied / Complied Harmonized Standards Complied 

RE Directive 2014/53/EU, 
Article 3(1)(a) 
  Safety 

EN 60950-1:2006+A11:2009+A1:2010+A12:2011+A2:2013 Y 

RE Directive 2014/53/EU, 
Article 3(1)(a) 
  Health 

EN 62479:2010 Y 

RE Directive 2014/53/EU, 
Article 3(1)(b) 
   EMC 

Draft EN 301 489-1 V2.2.0, EN 55032:2015 
Final draft EN 301 489-3 V2.1.1, EN 55035:2017 

Y 

RE Directive 2014/53/EU, 
Article 3(2) 
   Radio 

EN 300 220-1 V3.1.1*, EN 300 220-2 V3.1.1 Y 

*Note: This is a non-harmonized radio standard accepted by the RED (Radio Equipment Directive). 

EU-Type Examination Certificate 
with respect to the presumption of  

Compliance of a product with the essential requirements of 

 

         Authorized By:                                                         Leslie Bai, Director of Certification  

           Issue Date: April 9, 2019                                                                Expiry Date: April 8, 2024 
             
 

 
PS: This Certificate is Issued in Accordance with Annex III of the RE Directive 2014/53/EU and is only valid in Conjunction with the Following Annex I. 

775 Montague Expressway, Milpitas, CA 95035, USA 
Tel: 408 526 1188, Fax: 408 526 1088,    

Website: www.siemic.com, Email: info@siemic.com 
Page 1 of 2 
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Annex I of RED EU-TYPE Examination Certificate 

Certificate Number: RE-19040902 

Product Specifications 

Frequency Range  433.050-434.775MHz 

RF Output Power (EIRP) 2.27dBm 

Type of Antenna  Monopole Antenna 

Modulation GFSK 

Mode of Operation (Simplex / Duplex) Duplex 

Duty Cycle  - 

Comments  - 

 
Technical Documentation Identification 
  

Test Report  

RE Directive 2014/53/EU, Article 3(1)(a) 
 Health & Safety 

SZAWW190218010-02S, SZAWW19021801-03H 

RE Directive 2014/53/EU, Article 3(1)(b) 
 EMC 

SZAWW190218010-01E 

RE Directive 2014/53/EU, Article 3(2) 
 Radio 

SZAWW190218010-04W 

User Manual   

Product Label  

Block Diagram  

Circuit Diagram  

BOM  

Declaration of Conformity  

 

 

 

 
Based on the evidence presented, our certificate in accordance with Annex III of Council Directive 2014/53/EU on Radio Equipment Directive and the mutual 

recognition of their conformity is that the apparatus identified above complies with the requirements of that Directive stated above. 

 
Note: Compliance with the above Directive does not guarantee the right to use the above mentioned equipment in any EU member state. 

No configuration, other than described above, has been considered and is therefore not included in this certificate. 
 

775 Montague Expressway, Milpitas, CA 95035, USA 
Tel: 408 526 1188, Fax: 408 526 1088 

Website: WWW.SIEMIC.COM, email: info@siemic.com 
Please check the validation of this certificate at http://certdatabase.siemic.com/siemic_db/public/certverification.asp 
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TCB GRANT OF EQUIPMENT
AUTHORIZATION TCB

Certification
Issued Under the Authority of the

Federal Communications Commission
By:

 
Bureau Veritas Consumer Products
Services, Inc.
775 Montague Expressway 
Milpitas, CA 95035

Date of Grant: 03/09/2020

Application Dated: 03/05/2020

JEICO
94-1, Choryang-ro, Dong-gu
Busan, 48805
South Korea
 
Attention: Byun Juyong , manager

NOT TRANSFERABLE
EQUIPMENT AUTHORIZATION is hereby issued to the named GRANTEE, and is
VALID ONLY for the equipment identified hereon for use under the Commission's Rules
and Regulations listed below.
 

FCC IDENTIFIER: 2AVDH-JEREMO6KPLUS
Name of Grantee: JEICO
Equipment Class: Part 15 Security/Remote Control Transmitter
Notes: Industrial wireless remote controller

Grant Notes FCC Rule Parts
Frequency

Range (MHZ)
Output
Watts

Frequency
Tolerance

Emission
Designator

15.231 433.05  -  434.775  
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용 접 사 양 서

1. 개요

2. 용접봉의 선택과 보관

3. 피복 아아크 용접의 원리

4. 아아크 전류와 아아크 길이

5. 용접봉 지름과 판 두께에 대한 표준 용접 전류

6. 용접 작업 준비

7. 용접 작업

8. 용접 시공
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1. 개요

본 용접 사양서는 HOIST식 천장 CRANE의 제작 용접에 따른 수동 용접의

제반 사항을 규정한 것이다.

2. 용접봉의 선택과 보관

1) 용접봉의 선택

    ㆍ용접봉의 KSD 7004 연강용 피복 아크 용접의 규격에 적합한 것을 사용한다.

ㆍ용접봉은 용접 결과에 중요한 역할을 함으로서 사용 목적에 알맞게 선택한다.

ㆍ용접봉을 선택하려면 용접봉의 내균열성, 아크의 안전성, 스패터링, 

슬래그의 성질등을 잘 알아야 한다.

  2) 용접봉의 보관

ㆍ용접봉은 습기에 민감해서 특별히 보관에 주의해야 한다.

ㆍ보관장소는 지면보다 높고 건조한 장소로서 진동이나 하중에 떨어지지 않는 곳에 보관하고

현장용 용접봉은 특히 회수보관에 신중해야 한다.

ㆍ용접봉건조기는 사용전에 70℃∼100℃로 30분∼1시간, 저 수소계는 300℃∼350℃로 

2시간 정도 유지해야 충분히 건조된다.

3. 피복 아크 용접의 원리

피복아크 용접은 피복제를 입힌 용접봉과 피용접물 사이에 전류를 통하면 아크가 발생한다.

이 아크열로서 용접하는 방법이며, 이때 발생되는 아크열은 약 6000℃정도이며, 

실 사용시 용접열은 3500℃∼5000℃정도이다.

4. 아크 전류와 아크 길이

아크 전류 : 아크 전류는 용접봉의 단면적 1㎟에 대해 10∼11A의 정도가 표준이다.

아크 전압

17∼21 V

18∼22 V

18∼24 V

75∼135 A

110∼180 A

150∼220 A

아크 길이

3.2  mm

4.0 mm

4.8  mm

참소프트 www.charm-soft.com
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용접전류
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5. 용접봉 지름과 판두께에 대한 표준 용접 전류

다층 용접시 한층이 두꺼워질때마다 3∼5(A)식 전류를 높여 가면서 용접한다.

6. 용접 작업 준비

1) 용접봉의 건조

2) 보호구의 착용

3) 용접설비 점검 및 전류 조정

용접기가 전원에 잘 접속되어 있는지 점검

결선부의 나사가 풀어진 곳이나 케이블에 손상된 곳은 없는지 점검

용접기의 케이스에서 접지선은 이어졌는지 점검

회전부나 마찰부에 윤활유가 알맞게 주유되어 있는지 점검

4) 모재부의 청소

용접할 모재 표면에 있는 녹,수분,페인트 및 기름기등을 깨끗하게 청소해야 되는데 이들은 

기포나 균열의 원인이 되기 때문이다. 

  5) 환기장치

용접장소는 항상 환기 및 통풍이 잘 되도록 하고 필요할때에는 방진 마스크를 착용하여 

유해한 가스를 흡입 하지 않도록 한다. 

7. 용접 작업

1) 준비

모재 표면에 부착되어 있는 녹,스케일,페인트,기름등을 완전하게 제거 하여야 하며 제거하지 

않을 시 기공, 균열의 원인이 된다.

2) 다층 용접시는 슬래그를 완전히 제거해야 한다.

3) 잘 건조된 용접봉을 선택한다.

모 재 의   두 께

6.0

(Web Plate Flange)

9.0

(Tob Plate Flange)

용 접 봉 의   지 름

참소프트 www.charm-soft.com

3.2 mm

4.0 mm

4.0 mm

5.0 mm

전   류   값

100∼120 A

120∼140 A

140∼160 A

170∼190 A
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  4) 운봉법

가) 직선비이드

① 용접봉을 용접 진행 방향으로 70°∼80°기울여 좌우에 대해서는 90°가 되게 한다.

② 홈 용접의 백비이드 형성시 사용한다.

③ 용접전류, 운봉속도, 아크 길이등이 정상인가 확인한다.

④ 비이드 폭은 용접봉 지름의 2배 정도로 한다.

나) I형 맞대기 이음 : 주로 6㎜이하의 판에 사용하며, 판두께 50％의 용입이 되어야 한다.

다) V형 맞대기 이음 : 주로 6∼12㎜판에 사용하며, 홈의 각도는 60°∼70°로 가공하여 용접하며,

비이드 표면 보강부 비이드 두께는 모재두께의 약 1/4정도로 쌓는다.

라) 필렛용접 : 용접봉은 진행 방향으로 60°∼70°기울여 밑판에 대하여 50°∼55°로 유지한다. 

이때 필렛치수는 일반적으로 다리 길이를 판두께의 70％∼80％로 하고, 

목두께는 다리 길이의 약 70％로 한다.

8. CRANE GIRDER 용접 시공

1) 용접 준비

가) 홈가공 : GIRDER PLATE 모재의 이음매부는 V형 홈 60°∼70°로 가공하고 

표면은 GRINDER 처리한다.

나) 루우트 간격 : PLATE를 홈가공하여 철판 두께에 알맞은 루우트 간격을 주고 가용접 한다.

다) 이음부의 청소 : 이음부에 있는 수분, 녹, 스케일, 페인트, 기름, 그리이스, 먼지, 슬래그 등은

기공이나 균열의 원인이 되므로 와이어 브러쉬, GRINDER등을 사용해서 

이들을 깨끗하게 제거한다.

라) 조립 및 가접 : 수축이 큰 맞대기 이음을 먼저 용접하고, 다음에 필렛용접을 하도록 하며, 

GIRDER 중앙에서 끝으로 향하여 용접을 실시한다.

참소프트 www.charm-soft.com
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-   개  요  -

※ 본 사용 설명서는 호이스트 크레인의 올바른 운전 및 정비를 위해 필수적인 사항을

알려드리기 위한 설명서 입니다.

※ 고장없이 수명이 연장시기키 위해 사용 설명서의 내용을 준수하여 작업하시기 바랍니다.

※ 작업자의 안전을 지키고 재산상의 손해를 막기위한 내용입니다.

※ 본 사용 설명서 내용을 숙지하여 올바르게 사용하십시오.

참소프트 www.charm-soft.com

CLIENT NUMBER JD3S-OH-24001

PROJECT 호이스트 크레인 사용 설명서 PAGE 3 14



O F

호이스트 크레인의 용어 정의

1) 크레인(CRANE)

동력을 사용하여 하물을 달아 올려 수평으로 운반하는 기계나 기계장치를 말하며, 

하물을 들어 올리고 내리는 권상, 권하와 수평으로 이동하기 위한 주행, 횡행, 선회 등의 

동작을 하고, 이러한 동작이 서로 조합되어 3차원 공간에서 하물을 취급하게 된다.

2) 호이스트(HOIST)

권상 또는 횡행에 필요한 전동기, 감속기, 드럼, 브레이크 등을 간단하게 일체로 조립한 

권상장치를 말하며 고정형(정치식), 모노레일형, 더블레일형(2중 레일식) 등이 있다.  

크레인과 비교할 때 2차원의 운동을 한다.

3) 정격하중(Safe Working Load)

크레인의 권상하중에서 훅크, 버켓, 크래브 등의 달기기구의 중량을 뺀 하중을 말한다. 

위치에 따라 부하능력이 변화하는 것은 그 위치에서의 권상하중으로부터 달기기구의 

중량을 뺀 하중을 말한다.

4) 권상하중(Hoisting Load)

크레인의 구조와 재료에 따라 부하를 걸 수 있는 최대하중으로 이 하중에는 훅크, 크래브, 

버켓 등의 달기구의 중량이 포함 된다.

5) 스팬(Span)

 주행하는 크레인의 레일 중심간의 수평거리

6) 양정(Lift)

훅크, 크래브, 버켓 등의 달기기구를 유효하게 올리고 내리는 것이 가능한 상·하한과의 수직거리

7) 정격속도

크레인이 정격하중을 달고서 권상, 주행, 횡행 및 선회 등의 작업을 행하는 경우에 있어서 

각각의 최고속도 

8) 주행(TRAVELLING)

 크레인 일체가 이동하는 것을 말한다.

9) 횡행(TRAVERSING)

 크래브가 거더, 트랙, 로프, 지브 등을 따라 이동하는 것을 말한다.

참소프트 www.charm-soft.com
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1. 운반, 조립 및 설치에 관한 사항

1) 설치 전 준비사항

가) 현지 상황을 충분히 파악하여 기자재 반입 및 반출의 용의성과 하역 공간 확보가 

되어 있는지 확인한다.

나) 설치에 필요한 공구 및 기계장비를 준비하여 작업의 무리가 없도록 한다.

다) 공사에 필요한 전원을 확보한다. 

2) 설치시 주의사항

가) 운반 및 설치시에는 크레인의 중량을 충분히 고려하여 용량에 맞는 장비를 사항한다.

나) 설치시 주변에 불필요한 요소를 제거한 후 설치.

다) 기계를 설치하기 전에 정확히 Setting하여 안착시 기계 손실이 없도록 한다.

라) 모든 부품은 손상이 없도록 하고, 이물질을 제거하고 설치한다.

마) 설치시 용접부의 결함이 없도록 한다. 

바) 새들 조립시 볼트의 체결 순서는 대각방향을 기준으로 한다.

사) 현장 제어반의 1차 전원 및 연동장비의 위치를 고려하여 운전상태나 유지관리의 편리성을 

감안하여 설치한다.

아) 안전사고가 없도록 반드시 작업자는 안전공간을 확보하고 설치한다.

3) 설치 후 점검

설치가 완료되면 감속기부를 점검하고, 구동시 각 기기의 간섭 여부를 확인한다.

2. 운전 및 조작

1) 일반사항

가) 제한 용랑 이상의 물건을 들지 마십시오 .

나) 안전장치를 반드시 사용 하십시오.

(양정이 부족하다고 권상의 리미트 스위치를 임의로 변경해서는 안 됩니다 .)

다) 시동 , 운전 , 정지시 충격을 피하십시오.

라) 물품을 달아 올릴 때는 목 중심을 맞추십시오.

마) 기중기 사용 안전수칙을 준수 하십시오.
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2) 운전 전 주의사항

가) 주행할 공간에 장애물이 있나 확인하고 제거 후 운전하십시오.

나) 기중기 조립 부분의 볼트 , 너트 , 키등 이완 여부를 확인한 다음 운전하십시오.

다) 브레이크 작동 상태 점검 라) 와이어 상태 점검

3) 운전 중 주의사항

가) 운전 중 이상 소음 및 과진동을 주시하고 이상 있을시 즉시 작업을 중지하고 원인을 

조사하십시오.

나) 물건의 중랑을 항시 염두에 두고 작업에 임하십시오.

다) 운전 시 장비 등의 상부 통과를 피해 운전하시고 운반중인 물건 아래는 어떠한 사람도 

접근하지 못하도록 하십시오.

라) 물건 운반시는 되도록 지면으로부터 가까게 들고 운반 하십시오.

4) 운전 후 주의사항

가) 기중기의 정지위치는 항상 소정의 지정된 위치에 두십시오.

나) 급유를 하고 이상 유무를 확인 하십시오.

다) 와이어나 체인은 꼬이지 않도록 정돈 하십시오. 

라) 후크는 지상에 2m 이상 올려놓으십시오.

마) 스위치를 끄고 키를 잠그십시오.

3. 호이스트 크레인의 바른 사용방법

다음에 기술하는 것은 호이스트 수명에 관계되는 것은 물론이고, 많은 안전에 관한 일이기 

때문에 꼭 지켜야 할 사항 입니다.

1) 호이스트의 취급책임자를 결정하여 주십시오.

호이스트는 누구든지 용이하게 조작할 수 있습니다만 취급책임자를 정하여 조심히 취급하도록 

하여 주시고 문제가 일어났을 경우는 곧 보수담당자에게 연락하여 항상 좋은 컨디션으로 

사용할 수 있게 하여야 합니다.

2) 정격을 초과하는 하중을 달아 사용하는 일은 금해 주십시오.

정격을 초과하는 하물의 무게로 사용하는 일은 호이스트에 무리를 주게 되어 기계 각 부품의 

이상마모나 모타의 소손의 원인이 되어 호이스트의 수명을 현저하게 감소시킵니다 . 

법률에도 물론 엄중히 금지되어 있습니다.
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3) 인칭 (inChing) 작업은 될 수 있는 한 적게 하여 주십시오.

하중은 권상하기 시작할 때와 끝날 무렵에는 특히 인칭 작업을 하는 경향이 있습니다 . 

과도한 인칭작업은 모타와 브레이크 마그네트의 온도 상승을 현저하게 높이게 되어 

수명을 감소하게 하는 원인이 됩니다.

4) 바르게 하물을 걸어 사용하여 주십시오.

후크의 선단에 물건을 걸어 올리거나 와이어로프를 큰 각도로 넓혀 하물을 달거나 하는 

무리한 사용법은 피해 주십시오.

5) 횡인을 지나치게 하지 말아 주십시오.

 극단으로 횡인을 하면 난권의 원인이 되며 와이어 로프의 마모를 촉진합니다.

6) 급한 역조작은 하지 말아 주십시오.

예를 들면 권하하는 화물을 급히 권상하는 식의 역조작을 하지 않도록 하여 주십시오. 

이와 같은 조작은 호이스트에 충격적인 힘이 미치게 되어 호이스트 각부의 고장의 원인이 됩니다. 

화물을 완전히 정지한 뒤 다음 조작을 하여 주십시오 . 

또한 푸쉬보턴은 손에 감각이 있을 때까지 확실하게 눌러 주십시오.

7) 호이스트 바로 밑에서 자족은 하지 말아 주십시오.

만일의 경우 사고가 일어났을 때 화물의 낙하로 다치지 않도록 호이스트 바로 밑이나 

혹은 주행로 내에서의 조작은 금지 하여 주십시오.

8) 화물을 달아 올릴 때에는 조금씩 권상하면서 와이어 로프가 팽팽하게 감기는 상태가  정상인가를 

반드시 확인한 뒤 권상하여 주십시오. 

화물은 항상 수평이 되게 하고 와이어 로프에는 균등하게 힘이 걸리도록 하여 주십시오.

 9) 푸쉬보턴 스위치의 취급은 조심하여 주십시오.

조작이 끝난 푸쉬보턴 스위치는 그 자리에서 손을 떼지 말고 일단 호이스트의 바로 밑의 위치에 

갖다 놓은 다음 손을 떼어 주십시오. 

또 푸쉬보턴에 캡타이어 선은 횡행 중 타 물건에 걸리지 않도록 하여 주십시오.

10) 호이스트를 스토퍼에 충돌시키지 말아 주십시오.

횡행차가 장착된 호이스트에는 호이스트가 I형강 스토퍼에 충돌하지 않도록 하여 주십시오. 

자주 호이스트 스토퍼에 충돌시키면 호이스트에 무리한 힘이 가하여져 호이스트의 수명을 

단축하는 원인이 됩니다.

11) 정격양정 이상 와이어 로프를 풀지 말아 주십시오.

호이스트와 와이어 로프는 정격양정이 되고도 2권분의 여유권이 감겨져 있습니다만 

정격양정 이상 권하하면 와이어 로프 단부의 엔드카라(End Collar)에 힘이 가하여져서 

대단히 위험하게 되오니 주의하여 주십시오.

12) 바르게 로프를 화물에 거는 방법

가) 달아 올릴 화물의 중량을 될 수 있는 한 정확하게 알아야 합니다.
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나) 화물은 여러가지 형상을 하고 있으므로 화물중심의 위치를 확인하고 걸어 주십시오.

다) 중랑형상에 적합하게 안전한 용구를 선정하십시오.

라) 묶음 용구가 와이어 로프와 체인일 때에는 매달림 각도를 60˚ 이내가 되게 하십시오. 

매달리는 각도가 크게 되면 와이어 로프 또는 체인의 장력도 크게 됩니다.

마) 하물을 외줄 (한줄) 로 달아매지 마십시오.

이유 : (a) 중심을 잡기가 어렵습니다.

(b) 화물의 한쪽으로 많은 힘이 작용할 우려가 발생합니다.

바) 화물중량에 맞추어 로프나 체인 또는 보조구를 선정하시기 바랍니다. 

가벼운 것에 지나치게 굵은 로프을 사용하면 도리어 위험합니다. 

로프의 선택을 잘못하는 일이 없도록 하십시오.

사) 후크의 선단에 무거운 화물을 걸지 말아야 합니다. 

후크는 중심이 가장 강하며 한쪽으로 치우쳐지면 약하게 됩니다. 

선단의 경우 중심 기준으로 볼 때 대체로 40%의 강도 밖에 안됩니다.

4. 보수와 점검

기계의 상태를 좋게 수명을 연장하여 사용하기 위한 요점은 사용법과 , 보수상태에 달려 있습니다. 

보수점검에 대하여는 월례점검·연차점검의 결과는 기록하여 3년이상 보관하여 주십시오. 

많은 호이스트크레인을 사용하고 있는 공장은 주행방향으로 발판을 설치하는 것이 좋습니다.

1) 호이스트의 보수 담당자를 결정하여 주십시오.

호이스트는 간단하게 조작할 수 있지만 쾌적하게 수명을 오래 사용하시려면 

그 사용법과 보수상태에 달려 있습니다.

2) 오일의 교환

호이스트는 유봉입 식으로 되어 있습니다.  

처음에는 오일을 넣을 필요가 없습니다.

기아 케이스내의 오일 교환은 설치 후 처음 1개월은 2회 오일을 갈아 주십시오. 

표 8-1에 일반적인 경우의 주유법을 명시 하였습니다.  

다른 축수부는 구리스 봉입식의 볼 베어링을 사용하였기 때문에 급유할 필요가 없습니다.

3)휴즈의 교환

조작회로 전원 (C상)에는 휴즈가 부착되어 있습니다. 휴즈가 용단되었을 때에는 

접지가 났거나 마그네트 스위치가 이상이 있거나 배선에 혼측이 있을 때입니다. 

특히 푸쉬보턴 및 케이블에 이상이 없는지 확인 하시고  보수 및 기록 측정을 한 후 

이상이 없을 때 휴즈를 갈이 끼워 주십시오.
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4) 일 상 점 검

취급잭임자는 매일「작업개시 전의 점검」을 하기에 의하여 실행하여 주십시오.

가) 상하좌우가 원활하게 동작하는가

나) 운전중 이상한 소응은 없는가

다) 리미트 스위치 , 브레이크 , 마그넷드 스위치의 기능은 올바른 작동을 하는가

라) 와이어 로프가 벗어지는 일은 없는가

5) 월 례 점 검

 매월 1 회 사용자의 책임하에 월례 점검을 실시하여 주십시오.

가) 마그넷트 스위치

 단자 나사류의 풀림 가동부의 움직이는 상태를 조사하십시오.

나) 와이어 로프

 다음의 어느 것에든 해당하는 경우에는 사용하지 마십시오.

① 와이어 로프의 소선의 단선수가 한 꼬임에서 10%0| 상 있을 경우 

  (0.5t, 1t은 22본 이상  2t, 3t, 5t, 13본 이상)

② 직경의 감소가 공칭경의 7% 이상일 때

③ 와이어 로프가 꼬여있는 상태 혹은 그것에 유사한 결함이 있을 때

④ 현저하게 형태가 파손되거나 또는 부식된 상태일 때

다) 후크블록 (HOOK BLOCK)

라) 리미트 스위치 단자대

단자 나사의 풀림점검 리미트 스위치부는 그 아래에 레바를 상하시켜 개폐동작을 

점검하십시오. 

리미트 스위치는 1단으로 조작회로를 2단으로 주회로를 통상은 1단으로 

리미트 스위치의 기능을 완수하니 어떠한 고정의 경우 2단의 주회로를 차단합니다.
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[ 표 8-1 ] 일반경위 주유표

그러므로 이 2단은 어디까지나 비상용입니다. 

이점을 충분히 이해하여 조작회로용 공히 정확히 가동하는가를 점검하여 주십시오.

마) 집전장치 및 배선

단자 나사의 풀럼 코럭타 휠의 마모 폴의 움직임을 검사하십시오.

바) 마그넷트 부레이크의 검사와 조치

갭(Gap)의 사용 한계가 다 되었거나 사용 한계를 초과하였을 경우 다음 방법에 의하여

조정합니다.

(표 8-2)

① 조정 핸들로 조정나사를 우로 돌려 끝까지 꼭 조여서 갭(Gap) 의 암를 '0'으로 합니다.

② 꼭 조인 조정나사를 13~12 회전을 풀고 적당한 조정치의 갭량으로 합니다.

사) 유랑 및 구리스의 점검

권상용 기어케이스의 유랑 및 구리스를 검사하여 부족할 경우 보급하여 주십시오.

아 ) 기타

① 드럼의 소상유무 및 승강기능의 점검

② 횡행차의 트로리 휠의 마모 및 횡행기능의 검사 

③ 각부체부 볼트의 풀리의 점검
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주   요   개   소

본체

기어 케이스

전동 횡횡차

기어 케이스

주    유    법

유  압  식

유       명

하  우  론

기어오일

MP-220#

급  유  간  격 기    사

년 1회 교환

년 1회 유량

점      검

초기는 월 1회 교환

그리스 주입
그리스 [극동셀]

EP-R2
년 1회 교환 치면에 도포

트로리 기어 휠

와이어 로프

집전 트로리

그리스 도포

그리스 도포

그리스 도포

호이스트 용량

오일 주유량 (ℓ)

그리스 주유량

1T

0.3

0.5

5T

1.6

0.7

치면에 도포

강 색 유

그 리 스

년 1회 교환

적      시

적      시

7.5T

1.8

1

10T

0.7

0.5

3T

1.3

0.7

2T 20 · 30T

6

1.5

2.2

1

15T

2.6

1.5
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6) 년 차 검 사

 매년 기일을 정하여 사용자는 「연차검사와 시험」 을 하기에 의하여 점검하여 주십시오.

가) 횡행 I빔의 사행 , 마모 , 부착볼트의 풀럼 스토퍼의 상태 등을 조사 하십시오.

나) 브레이크의 분해조사

라이닝의 마모상태 및 가동코아 · 가이드핀의 동작상태를 조사 하십시오.

조립 후 브레이크의 발열 및 전체의 기능을 확인 하십시오.

다) 호이스트의 분해 검사

기어의 치합상태가 잘 맞는지 마모, 송상, 메탈의 마모, 베어링의 상태, 

나사의 풀림이 없는지를 조사 하십시오.

라) 모타의 검사

 베어링의 상태, 로라와 스테이너의 공간, 앤드링, 코일 등에 이상이 없는지 조사하십시오.

마) 리미트 스위치의 검사

접점의 마모, 도전부, 나사의 풀림 등을 중접적으로 조사하고 폐쇄 기능이 상태를 조사 하십시오.

바) 마그네트 스위치의 검사

윌별 검사의 항목에 준하여 검사 하십니다.

사) 전동 횡행차의 검사

 트로리 휠 외경의 마모, 육축수의 상태, 치차의 마모 등을 조사 합니다.

아 ) 기타 

후크부록, 후크, 와이어 로프, 집전장치 등은 「월례검사」에 준하여 행합니다. 

그리고 각 전기부품의 절연저항을 측정 하십시오.(1MQ 필요)

참소프트 www.charm-soft.com
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7.5~20T 0.75 2.25

호이스트 용량 ( T )

1T 0.5

0.75 2

갭 (GAP)량 m/m

조   정   치 사   용   한

1/2T 0.5 1

1.15

5T 0.75 2.25

2T 0.75 1.75

3T
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현    상 원    인
대책과 처

리의 번호
대 책 과   처 리

푸쉬버튼을 눌러도

호이스트가 작동을

하지 않을때

휴즈용단 ① ① 전원의 3본선 R-S, R-T, S-T의 순에 의하여

테스터기로 측정하여 주십시오.

지침이 움직이지 않는 선을 조사하여 찾아주십시오.

모타의 내부결선이 상하는 경우는 없으니까 각 터미널의

나사가 풀려져 있지 않는가 그리고 전원까지 선의

상태를 조사하여 주십시오.

그리고 휴즈의 용단여부도 확인하여 주십시오.

 

전원 전압 강하 ② ③

집전트로리 선의

이물질
③

마그네트 브레이크가

작동되지 않을 때

(22),(23)

(24)

푸쉬버턴을 눌러도

순간적으로 동작을

하지 못할 때

브레이크 간격이

많을 때
④ (22)

② 스위치에는 규정전압이 나오는가 확인하여 주십시오.

규정전압이 나오면 스위치부터 호이스트까지의

배선 저항에 의한 전압강하 입니다.

③ 운진(먼지) 분화등이 많은 장소에서는 트로리선에

묻은 분진 분회등이 비 혹은 가스 등으로 굳어지면

그위에 또 분진이 묻어 점검 쌓여 굳어져서 이것이

전기의 저항체로 되면 호이스트에 들어가는 전압을

강하 시키게 됩니다.

트로리선을 페파나  줄로 깨끗이 닦아 주십시오.

현    상 원    인
대책과 처

리의 번호
대 책 과   처 리

모타가 극도로

열이 심할 때

단상운전 ① ④ 마그넷트 브레이크의 간격을 조정해 주십시오.

전원전압의 강하 ② ⑤ 호이스트의 설치장소가 고온이기 때문에 복사열로

모타가 과열되었기 때문입니다.

호이스트의 설치장소를 바꾸거나 열을 방지하는

방열판을 사용하여 주십시오.

호이스트 설치장소의

주위가 고온
⑤

실리콘 정유기의

파손
⑥ (24)

⑥ 실리콘 정류기의 파손에 의하여 브레이크의 동작불능

으로 모타가 무리를 하여 회전하였기 때문에 열이

발생한 것입니다.

시리콘 정류기 교환하여 주십시오.과부하 운전 ⑦

인칭작업 과다 ⑧
⑦ 과부하 운전으로 모타가 무리를 한 것 입니다.

정격 하중을 엄수하여 주십시오.

사용빈도가 많음 ⑨ ⑧ 푸쉬버턴 스위치를 누르는 순간에는 모타의 전격에

400~600% 정도의 기동 전류가 흐릅니다.

코일의 발열양은 전류의 2승에 비례하므로 푸쉬버턴

스위치를 누룰때 마다 약 16~36배 가깝게 발열되고,

사용빈도가 많은 인칭 작업을 계속하면 모타에 열이

나는것은 당연합니다.

브레이크 라이닝면에

기름이 묻어 있음
⑩



O F

CLIENT NUMBER JD3S-OH-24001

PROJECT 호이스트 크레인 사용 설명서 PAGE 13 14

참소프트 www.charm-soft.com

현    상 원    인
대책과 처

리의 번호
대 책 과   처 리

훅크부록을

정지 시켰을 때

흘러내려오는 것이

심할 경우

먼지나 오물이 가이드

핀에 묻어 있어 가동

코아의 작동이 안 됨

⑪

⑨ 모타 외피부에서 150℃까지는 문제가 되지 않습니다.

⑩ 분해, 조립등의 작업을 할 적마다 기름이 라이닝에 묻는

수도 있습니다. 기름을 신나 등으로 닦아내어 주십시오.

브레이크 회로가

차단되지 않음
⑫

⑪ 가이드핀에 먼지 또는 라이닝의 마모에 의한 오물이 묻

어 가동코아의 움직임을 불량하게 하였기 때문입니다.

월 2회 정도 커버를 열고 먼지나 오물을 닦아 주십시오.

호이스트에서

소음이 많이 날 때

기어 케이스 내에

기름이 없을 때
⑬ ⑫ 정지상태에 후크의 흘러내림이 극히 많은 때에는

브레이크 회로를 차단하고 있지 않았기 때문입니다.

응용배선을 하였을 경우 결전상위 또는 리미트 스위치의

터미널 나사의 풀림 등을 조정하여 주십시오.
기어 및 축이

마모 되었을 때
⑭

집전트로리 휠이

자주 벗겨 질 때

트로리 선외

설치방법이 나쁘다
⑯ ⑮ 아-스를 완전하게 설치하여 주십시오.

위치조정이 불량함

호이스트의 훅크를

잡았을 때

전류가 통할 때

접지를

설치하지 않았음.
⑮

⑬ 기름이 없으면 소리가 크게 납니다.

⑭ 기어가 마모되면 소리가 크게 납니다. 분해하여 확인된

기어가 마모 되었으면 새 기어로 교환하여 주십시오.

⑰

⑯ 집전트로리 휠이 벗겨지는 것은 트로리선의

설치 방법이 잘못되어 있기 때문입니다.

트로리선의 상태를 확인하여 주십시오.

와이어 로프가

자주 상할 때

(마모가 심함)

무리한 횡인을 하여

드럼 케이스나

전지대 레바에

접촉되어 있기 때문에

⑱

⑰ 당사의 집전 트로리 휠은 광범위하게 조정 됩니다.

주의하여 위치 상태를 확인하여 주십시오.

⑱ 횡인작업을 하지 않도록 할 것이며,

호이스트의 설치방법을 변경할 것도 생각하여 주십시오.

난권하였을때 ⑱ ⑲
⑲ 사용상태가 나빠 난권을 일으킨 것입니다.

또한, 호이스트의 설치 장소도 생각하여 주십시오.

주유 불충분의 경우 ⑬ ⑳ ⑳ 와이어 로프에 적당한 구리스를 발라 주십시오.
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5. 안전보호구

1) 크레인의 상부 점검 및 작업시에는 안전모, 안전대 등의 보호구를 착용 할 것.

2) 현장내에서는 필히 안전화를 착용한다.

6. 사용자 교육에 관한 사항

1) 크레인 사용자 및 관련 작업자는 법정 안전교육에 관한 사항을 이수하여야 한다.

2) 크레인 운전자는 크레인 운전 교육을 이수하여야 한다.

7. 크레인 유지보수 관련하여 사용자와 제조자의 책임

1) 안전에 관계되는 장치나 전기회로를 임의로 개조하여 발생한 사고는 제조자가 책임지지  않습니다.

2) 형체커버나 사출커버는 제조자가 허가한 기술자 이외는 절대 열지 마십시오.
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현    상 원    인
대책과 처

리의 번호
대 책 과   처 리

와이어 로프가

자주 상할 때

(마모가 심함)

호이스트를

간이리프트용에

사용하여 제일 위로

올라 갔을 때 (21)

(21) 2본괘의 호이스트에서는 후크블록이 상하할 때마

다 중심이 이동합니다. 최상단에 권상하였을 때 후크

부록의 중심과 간이 리프트의 중심이 동일하게 되도록

하지 않으면, 최상위치의 경우 와이어 로프가 횡인되어

와이어끼리 서로 접촉하여 "삐찍" 소리를 내는 것입니다.

a) 브레이크 회로의 1개소가 결선불량이 되어

이상 전압이 걸리기 때문에

b) 응용배선을 하였을 때의 결선상위

(24)

마그네트

브레이크가 동작을

하지 못할 때

와이어 루프에서

"삐찍"

소리가 날 때.

(22) 가동코아와 고정코아의 간격이 멀어서 흡착이

불가능하니 간격을 조정하여 주십시오.

실리콘 정류기가

파손 되었을 때

간격이 많을 때 (22)

(23) 리미트 스위치, 마그네트 브레이크, 마그네트

스위치 등이 나사가 풀리고 또한 케이블의 단선 등이

아닌지 확인하여 주십시오.

브레이크회로가

단선 되었을 때
(23)

(24) 실리콘 정류기가 파손되어 있기 때문에 브레이크

의 전압은 인가되지 않습니다. 실리콘 정류기가 파손

되는 이유는 하기와 같다고 생각됩니다.


